
Digitaler

Stahl abbunD
4.0



bis zu 15 m Be- und Entladen

                       5 Achsen dreh- und schwenkbarer 

                                        3D Schneidkopf

                                                          Gewindeschneideinheit M4-M12

Digitaler Stahlabbund 4.0 

Wir erhöhen Ihren Durchsatz und Ihre Flexibilität!

Durch einbaufertige Halbzeuge schaffen wir Raum für Neues 

und ersparen Ihnen zeitraubende Arbeiten wie Sägen, Anreißen, 

Ausklinken, Bohren und sogar Gewindeschneiden.

Die Minimierung von Messfehlern sowie eine hohe Pass- und Wiederholgenauigkeit

ermöglichen Ihnen präzise und schnelle Fertigungsprozesse. Montagen werden durch

„Denken im Baukastensystem“ vereinfacht.

Der individuellen Planung und Kreativität in Ihrem Unternehmen werden kaum noch Grenzen gesetzt!



Einfach

hohe Pass- und Wiederholgenauigkeit

Schweißnahtvorbereitung

keine zusätzliche Anarbeitung nötig

weniger Vorrichtungsbau

denken im Baukastensystem 

vereinfachte Montage

Vielseitigkeit 

LÄNGEN: Bis zu 15 Meter langes Stangenmaterial

erlaubt eine optimale Materialnutzung hinsichtlich

Schachtelung und Verschnitt. Profile & Rohre können

nahezu auf Null geschnitten werden, da kein

zusätzliches Einspannmaß vorgehalten werden muss.

PROFILE: 3D-Laserschneidlösung speziell für lange

und schwere Profile & Rohre bis zu einer Diagonalen

von 406,4 mm. Laserschneiden unterschiedlichster

Profile, ganz gleich ob mit rundem, quadratischem oder

rechteckigem Querschnitt und Breitflansch-, Doppel-T-

und Winkelträgern sowie U-Profilen & massiven

Flachstählen.

MATERIALIEN: Ob Stahl, Edelstahl, Aluminium oder

sogar Titan können alle genannten Profile & Rohre bis

zu einer Materialstärke von 20 mm bearbeitet werden.

Hohe Produktivität 

Aus Kombination traditioneller Fertigungsweisen

von der Zeichnung, zum Sägen, Messen, Anreißen,

Körnern, Bohren & Gewinde schneiden bis hin zur

Schweißnahtvorbereitung entstehen in nur einem

Arbeitsgang einbaufertige Halbzeuge.

Kontinuierlich hohe Geschwindigkeit im Stahlabbund 

bei minimalem Fehlerpotential erhöht Ihre Flexibilität &

Wettbewerbsfähigkeit.

1.000

Kilogramm Stahl

pro Stunde

bis zu 15

Meter Be- und 

Entladen



Träger und Sonderprofile

Schrägschnitte an offenen Profilen

Langlöcher für Pfetten/Sparrenverbindungen

Kehl- oder Gratverbindungen im Stahlbau

Steckverbindungen durch Durchbrüche, 

Ausklinkungen, Stege u. V. m.

Schweißmarkierungen & Schweißnaht- 

vorbereitungen

vorgefertigte Gewinde

Vorteile

bis zu 15 m Be- und Entladen

5 Achsen dreh- und schwenkbarer 3D Schneidkopf

Gewindeschneideinheit M4-M12

Profile und Rohre bis 406,4 mm Hüllkreis

verschiedenste Profilquerschnitte mit komplexen 

Formen

viele Sonderprofile bearbeitbar

Träger bis HEB 300

Durchgangslöcher 

genau positioniert

Gewinde M4 bis M12

Steganbindung

für Querträger

Durchbrüche

Langlöcher zur 

leichteren Montage

Schrägschnitte 

in beide 

Richtungen

Schweißnaht-Vorbereitung



Geländer Falttechnik

Steck- & Faltverbindungen vereinfachen den 

Zusammenbau

Anreißen oder Vorrichtungsbau entfällt zum 

Teil komplett

Beschleunigung des Herstellungsprozesses

hohe Wiederholgenauigkeit

gleichbleibende Qualität

Vorfertigung von 

Treppentürmen

U-Profil-Treppen & Treppentürme

kein Anreißen von Stufenbohrungen

Gewindebohrungen bereits in die Wangen integriert

gewünschte Ausklinkungen für Podeste, 

Schrägschnitte & Gehrungen erfolgen in einem 

Arbeitsschritt

gefalteter 

Rahmen

Ausschnitte

Abarbeitung jedes einzelnen Profils & 

Schachtelung der optimierten Querschnitte

Übernahme kompletter Schweißgruppen

Schweißstellen-Markierung 

oder Beschriftung

Treppenwangen bis UPN 300 

komplette Vorfertigung von Treppentürmen

Sockel- oder Podest- 

Anschnitt gerade oder auf 

Gehrung mit Schweißnaht- 

vorbereitung

Ausschnitt für Konsolauflager 

oder ähnlich

Fase für Schweißnaht- 

vorbereitung

mit Gewindeanarbeitung für 

Geländer und Treppenstufen 

M4 bis M12



Dekorative Gestaltung

individuell gestaltete Bilder, Muster oder Texte 

lassen sich beliebig in Rohre, Träger und Sonder-

profile lasern

vektorisieren von Grafiken & Bildern

sollten keine Vektordateien (dxf) zur Verfügung 

stehen, können wir diese gerne erstellen, welche 

wir nach Aufwand berechnen.

STEP Datei in der Angebotskalkulation spart Zeit und 

erzielt ein genaues Ergebnis bei der Angebots- 

kalkulation.

Wir gehen in der Angebotskalkulation davon aus, 

dass uns spätestens im Auftragsfall STEP-Modelle 

als Schneiddatei zur Verfügung gestellt werden.

Sollte keine 3D-Datei zur Verfügung gestellt werden 

können, so können wir gerne die Zeichnungen/ 

Konstruktionen erstellen, welche wir nach Aufwand 

berechnen.

Erst nach Freigabe durch den Kunden erfolgt die 

Fertigung.

Hohe Genauigkeit 

3D Konstruktionen werden direkt aus der CA-Baugruppe 

an die Maschine übergeben. Das zusätzliche erstellen 

von 2D Daten entfällt.

Ein permanentes Vermessen der zugeführten Profile

erleichtert und beschleunigt den weiteren Fertigungs-

prozess.

Projekte & Objekte können zu jedem Zeitpunkt

wiederholt und neu gestartet werden. Datenmodelle

werden archiviert und können immer wieder abgerufen

werden.

Übernahme kompletter 

Schweißgruppen

Gewinde

Zapfenverbindungen 

anreißen entfällt, 

keine Fehl-Positionierung

Zinkablauf

gefalteter Rahmen erspart 

Schweiß- & ZB-Zeit

Kreativität & 

Funktionalität

werden in Form gebracht

Werbepylon



Melden Sie sich bei uns:

Büro:       Gruber Stahlbau GmbH 

                Gewerbegebiet Handwerk 10, 84339 Unterdietfurt

E-Mail:    info@starkwiestahl.de

Web:       www.starkwiestahl.de

Telefon:  +49 (0) 8721 / 50695-0


